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Opakovací test – Značení ocelí, práce s převodníky, návrhy polotovarů
Příjmení a jméno:                                                                    Třída:__________
1. Označování materiálů – převody z různých národních a evropských norem

Vzhledem k tomu, že se v běžné strojírenské praxi používá také zahraniční technická dokumentace, je třeba se orientovat v převodech označování materiálů, z kterých se jednotlivé díly vyrábějí. S použitím převodní tabulky doplňte následující tabulku (důležité pro volbu vhodného polotovaru):

	
	Norma
	Cizí označení
	ČSN
	
	Norma
	Cizí označení
	ČSN

	1
	DIN
	USt37-2
	
	11
	DIN
	Ck50
	

	2
	GOST
	
	15 260
	12
	AISI
	
	16 231

	3
	DIN
	C10
	
	13
	W.-nr.
	1.2842
	

	4
	GB
	
	15 313
	14
	UNI
	
	12 071

	5
	BS
	50HS
	
	15
	DIN
	St52-3
	

	6
	ANFOR
	
	17 024
	16
	GOST
	
	19 313

	7
	EN
	X8Cr17
	
	17
	W.-nr.
	1.0060
	

	8
	GB
	
	11 373
	18
	ONORM
	
	11 343

	9
	EN
	E295
	
	19
	EN
	S355J2G3
	

	10
	EN
	
	42 2713
	20
	DIN
	
	42 2912


2. Návrh polotovarů a jejich rozměrů
a) pro následující obrobky navrhněte vhodné polotovary, uvažujte s tím, že všechny rozměry budou obrobeny (pokud nebude uvedeno jinak). Pokud to lze, pokuste se uvést více variant polotovarů. Přídavky budou upřesněny učitelem.
b) pro jeden vybraný návrh předepište pomocí Strojnických tabulek rozměry polotovaru, dodržte předepsaný způsob předpisu rozměrů.
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	A. Materiál: 11 600
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	B. Materiál: 11 373
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	C. Materiál: 11 600
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D.
	D. Materiál: 1.0570

	

	


	E. Materiál: 12 040
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	F. Materiál: 11 600
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Možné řešení:
	
	Norma
	Cizí označení
	ČSN
	
	Norma
	Cizí označení
	ČSN

	1
	DIN
	USt37-2
	11 373
	11
	DIN
	Ck50
	12 051

	2
	GOST
	50ChFA
	15 260
	12
	AISI
	3120
	16 231

	3
	DIN
	C10
	12 010
	13
	W.-nr.
	1.2842
	19 312

	4
	GB
	12CrMo
	15 313
	14
	UNI
	C67
	12 071

	5
	BS
	50HS
	12 050
	15
	DIN
	St52-3
	11 523

	6
	ANFOR
	Z40C13
	17 024
	16
	GOST
	9GF2
	19 313

	7
	EN
	X8Cr17
	17 041
	17
	W.-nr.
	1.0060
	 11 600

	8
	GB
	Q235C
	11 373
	18
	ONORM
	St34RG
	11 343

	9
	EN
	E295
	11 500
	19
	EN
	S355J2G3
	11 483

	10
	EN
	G17Mn5
	42 2713
	20
	DIN
	Gx40CrSi17
	42 2912


	A.
	1. Kruhová tyč válcovaná za tepla ø65 - 140

2. Kruhová tyč tažená za studena ø63 - 140

	B.
	1. Plech tlustý válcovaný za tepla P56 – 110 x 500
2. Tyč plochá PLO 100 x 50 - 495

	C.
	1. Plech tlustý válcovaný za tepla P46 – 420 x 390 (výpalek s přídavky)
2. Plech tlustý válcovaný za tepla P46 – 410 x 380 (výpalek bez přídavků, včetně zkosení a drážek)

	D.
	Trubka ocelová TR ø273 x 30 - 210

	E.
	Tyč šestihranná 6HR36 – 110 válcovaná za tepla nebo tažená za studena
Kruhová tyč

	F.
	Kruhová tyč ø200 - 950

	G.
	1. Plech tlustý válcovaný za tepla P56 – ø88
2. Plech tlustý válcovaný za tepla P56 – ø88/ø21 a zkosení
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